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PREKLAD ORIGINALNICH INSTRUKCI

UCEL MANUALU

Tento manudl je nedilnou &4sti stroje. Byl vytvoren spolednosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o. aby poskytl provozovateli
stroje informace potfebné pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje. Pfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte kapitolu o
bezpecnosti. Kazdy stroj je pfisné zkontrolovén a podroben sérii testl pfed vypusténim do prodeje. Nase spole¢nost neustale vyviji
své stroje a proto si vyhrazuje pravo ucinit zmény bez pfedchoziho upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné naroky nebo
reklamace na zakladé informacfi nebo ilustraci uvedenych v tomto manualu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji pouZit jiny nastroj neZ zminény a doporuéeny v odstavci ,DOPORUCENE
POUZIVANI"

% NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA DREVO NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA REZANi ZA SUCHA

E.GO / EGO PLUS -Stroj je uren k pouzivani pouze za podminek zminénych v odstavci ,POVOLENY ZPUSOB UZIVANI" v
kapitole ,DOPORUCENE POUZITI

Béhem fezani dodrzujte bezpecnostni pfestavky stroje, jak uvedeno nize.

Stroj neni uréen k pouziti s permanentni zatézi.

NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NiZKE KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO STROJI.
POUZITI KOTOUGU NiZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT ZRANENI UZIVATELE NEBO POSKOZENI STROJE
A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENi PRACE. STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM PROSTREDI.
VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITi RIZIK PRI PRACI.

NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE KOTOUGC TOGi, POGKEJTE AZ SE ZASTAVI.

Kazdorazowo po podiaczeniu maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢ prawidlowy kierunek obrotéw silnika
wskazany na ostonie tarczy. ZAWSZE WYKONYWAC WERYFIKACJE WERYFIKACJI W KIERUNKU OBROTU ZE
EO[oV ZDEMONTOWANA TARCZA DO CIECIA.
JEL NIE UZYWAC MASZYNY Z ZADNYCH POWODOW W KIERUNKU OBROTOW WKROTNYM DO WSKAZANEGO.

Varovani! PFi pouzivani elektrickych stroju vzdy dodrZujte nasledujici pokyny abyste predesli riziko poZaru, elektrického Soku
a dalSich zranéni. Prectéte si, zapamatuijte si a dodrZujte vzdy nasledujici instrukce!
ZAPAMATUJTE S| NASLEDUJICI INSTRUKCE:
UdrZujte pracovni prostredi Cisté
Neporadek na pracovisti mize zplsobit zranéni
Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. UdrZujte pracovisté dobre osvétlené
NepouZivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynl
Ochrana proti elektrickym Sokim
Predchazejte kontaktu s elektfinou
Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje. VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti pracovisté.
Skladujte nastroje na bezpe¢ném misté
Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt ulozen na suchém a bezpe¢ném misté, mimo dosah déti
Netlacte na nastroj
Bude fungovat Iépe a bezpecnéji za podminek které jsou k tomu uréenyPouZivejte spravny nastroj
Nepouzivejte ndstroje urc¢ené pro lehkou praci na tézkou praci. Nepouzivejte naradi k Gcellim ke kterym nejsou uréeny.
Pouzivejte fadné obleceni
Gumoveé rukavice a protismekova obuv je doporuéena pro praci venku. Dlouhé vlasy méjte bezpecné stazené. Noste ochranné
bryle.
Pouzijte respirdtor pokud pracujete v prasném prostredi.
Netahejte stroj za kabel
Nikdy netahejte stroj za kabel a neskubejte jim abyste ho vytahli ze zasuvky
Dbejte aby kabel nepfisel do styku se Zarem, olejem a ostrymi hranami
Vyhnéte se nestabilnim podkladiim
Ujistéte se, Ze pracujete na bezpec¢ném a pevném podkladu
UdrZujte naradi v dobrém stavu
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Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dilli podléhajicich opotrebeni. Kontrolujte kabely pravidelné a pokud jsou poskozeny
nechte je vymeénit povéfenou osobou. Udrzujte madla suché, Cisté a nemastné
Demontaz nastroje
Demontujte vzdy kdyZ neni v pouzivéni, pfed udrzbou a pfi vyméné dilli podiéhajicich opotiebeni.
Uklidte servisni klice
Zvyknéte si zkontrolovat, Ze kli¢e nejsou na stroji pfed zapnutim stroje
Vyhnéte se nechténému spusténi
Ujistéte se ze je vypinac vypnut pfi zapojovani do elektfiny
Kabely a prodluZovaci kabely pro praci venku
Pouzivejte pouze kabely ur¢ené a oznacené k praci venku
Davejte pozor
Divejte se co délate. Pouzijte bézné smysly. NepouZivejte stroj pokud nedavate pozor.
Zkontrolulte pripadné poskozené ¢asti
Pred pouzitim stoje zkontrolujte bezpecnostni prvky a ujistéte se, Zze funguji spravné. Zkontrolujte funkénost a pfipevnéni
pohyblivych dild, poskozeni, spravné pfimontovani a dalsi podminky, které mohou mit vliv na spravnou funkci stroje.
Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily musi byt fadné opraveny nebo vyménény autorizovanym servisnim stfediskem,
pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.
Nechte vadné vypinace vyménit autorizovanym servisnim strediskem.
Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypina¢
Varovani
Pro svoji bezpe¢nost pouZivejte jenom prislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v relevantnim katalogu. PouZiti jinych
prislusenstvi nebo dilt nez doporucenych v tomto manudlu mize znamenat riziko zranéni.
Nechte naradi opravovat kvalifikovanym personalem
» Tento elektricky spotfebi¢ odpovida platnym bezpe¢nostnim normam. Opravy smi provadét pouze kvalifikované osoby s
ouzitim origindlnich nahradnich dild, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uzivatele.
Hladina hluku vyzafovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.
Méfeni byla provadéna ve stavu bez zatéze a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného néstroje o prdméru 350 mm.
Stroj md v pracovnich podminkdch emise hluku vyssi nez 85 dB (A).
Urover vibraci pfendsenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN ISO 5349-1.

Stroj BATTIPAV, stolova pila je stroj uréeny k fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych pfedmétd a podobnych materiald
do tloustky 125 mm. Stroj pouzivé diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je ur¢en pro specializovany personél ve stavebnim
sektoru. Obsluha pracuje pfed pohyblivou ¢asti stroje v dosahu ovladacich prvk( a usazuje materidl na pohyblivou ¢ast. pohybuje
pohyblivou ¢asti, ¢imz posouva material ke kontaktu s nastrojem.

REZACINASTROJ DIAMANTOVY KOTOUC NA REZANi ZA MOKRA NA: Keramika, mramor, kdmen
LASER / SEKTORY Beton, pfirodni kamen, zula, abrasivni materialy
TURBO: Beton, pfirodni kdmen, zula, Zaruvzdorné materialy
DOPORUCENi NASTROJ/MATERIAL JE CISTE INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE PODLE INSTRUKCi VYROBCE REZACIHO KOTOUCE.
Pripustné pracovni podminky: STRIDAVY - S6 SERVIS 40%
40% provoz pod zatézi
60% funkce bez zatéze

V pfipadé potfeby se na stroj umisti Stitek nebezpeci / zdkazu. Pfed pouzitim stroje se na né podivejte.

m A1 | Pouziti pfedepsanych oct ych prostiedku (ochranazrak luchu) | B1 | NepouzZivejte kotouce na dfevo nebo kov.
A2 | Prectéte si provozni |nstrukce pred pouzitim B2 | Nemyjte vodou pod tlakem
A3 | Poutziti piedepsanych ochrannych prostiedku (rukavice) C1 | Udrzujte predepsanou hladinu vody v nadrzi
A4 | Pozor! Nebezpeci kontaktu.
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VYROBCE A STROJT

Uvedeny typovy $titek je umistén piimo na stroji. Oznacuje vSechny reference a informace nezbytné pro bezpecny provoz.

A Model stroje M Hodnota IP

B Polozka N Rok vyroby

(o] Vyrobni ¢islo o} Maximalni primér astroje
D Prikon P Vnitfni primér nastroje

E Frekvence Q PrisluSenstvi

F Spotreba R Prislusenstvi

G Vykon S Jméno vyrobce

H Rychlost otaceni nastroje T Jméno vyrobce a adresa
1 Trida ochrany u Certifikacni znacky

L Kondenzator startéru

INSTALACE

PREPRAVA
E.GO / EGO PLUS mUzZe byt snadno prepravovéna pomoci prepravnich madel.
Pfed nesenim stroje se ujistéte, ze:
* Posuvny pult je zajistén zamkem
+ Hlava motoru je v nejnizsi mozné pozici a zajisténa
n Pfi zvedani stroje pouzijte ¢tyrbodové zvedaci lano o kapacité 200 kg nebo alespoii o0 20% vice nez je hmotnost stroje,
pouzijte haky v prepravnich madlech (viz obrazek 1).
OBSLUHA
Pri pouZiti pfepravnich kolec¢ek mlze byt stroj prfevazen na pracovisti.

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE DODRZUJTE NASLEDUJICi POSTUPY. DRZTE STROJ PRI

PROVADENI NIZE POPSANYCH AKCI.

Kdyz je stroj v pracovni pozici:
a) Odejméte prepravni kola

b) Povolte zajisténi zadnich nohou (u motoru)

) Vytahnéte zadni nohy jednu po druhé

)

)

Umistéte zadni stranu stroje na zem

c
d
e) Opakujte totéz s pfednimi koly

f) Pohybujte se strojem jako na obrézku 4
STENI

Na stabilnim podkladu umistéte stroj do pracovni polohy nasledovné:

n UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA VE SPODNi POZICI UJISTETE SE, ZE JE POSUVNY PULT
ZAJISTEN PROTI POHYBU

a) Vyjméte stroj z obalu
El ©) Povolte zajistént nohou a viozte nohy.
¢) Utdhnéte zajisténi no

EGO PLUS:
a) Vyjméte stroj z jeho obalu
n b) Sestihrannym klicem (samec) 6 mm a pevnym kliem 13 mm namontuijte nohy, jak je zobrazeno na fotografii.
¢) Uvolnéte zajistovaci knofliky nohy na strané motoru
[ d) Zdvihnéte stroj na strané motoru a dejte nohy do pracovni polohy. (fotografie)
(Y e) Zajistéte jednu nohu po druhé utazenim zajistovacich knoflik( nohou.
VA ) Presunte bezpecnostni zdpadku do zajistovaci polohy. Opakuijte postup i pro opacnou stranu.

MONTAZ PREPRAVNICH KOLECEK
a) Vytdhnéte obé konzoly kolecek.
b) Pfipevnéte kolecka klicem 17.
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KONTROLA PRED POUZITIM
Ll - Pred jakymkoli fezanim se ujistéte ze minimalni hladina vody je jako uvedeno na obrézku

A @ E.GO / EGO PLUS BYLA ZKONSTRUOVANA NA REZANi ZA MOKRA

Ujistéte se Ze nehrozi kolize kabele a kotouce
PRED POUZITIM SE UJISTETE ZE JE NA PRACOVISTI ZDROJ ELEKTRICKEHO PROUDU

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

STROJ MUSi BYT PRIPOJEN KE ZDROJI ELEKTRINY PRES PROUDOVY CHRANIC (RCCB) S
NASLEDUJICIMI HODNOTAMI:

RCCB In16 A 1d 30 mA
Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné, pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na jeho pfedni strané.
Ujistéte se, Ze ¢4st z kabelovych Zil Napajeni bylo méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U kabelt az 50 m dlouhych, ¢dst
4mm?]j je dost.
Pred zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte jestli napéti je totozné s napétim pozadovanym pro stroj
Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte stroj do elektfiny.

V PRIPADE ROTACE REVERZNIHO MOTORU INVERTUJTE DVOU FAZOVE KOLIKY UVNITR SITOVE ZASUVKY, JAK

JE UVEDENO NIZE: pouze pro kédy ¢1.8000 / T380

E « pomoci Sroubovaku s drazkovanym otiskem zatlacte na pfislusné sedadlo a otocte
dvoufazové koliky;
« zkontrolujte spravny smér otaceni.

MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj z elektfiny.

0dsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.
Odmontuje jistici matici kotou¢e pomoci kli¢e 30mm a imbus kli¢e 5mm.

A JISTiCi MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

MONTAZ KOTOUCE 0 PRUMERU 300 mm
Pro spravné pouZiti stroje s kotou¢em 300 mm musi byt spravné nastaveno zajisténi fezaci hlavy. Postupujte podle ndvodu nize:
Pripevnéte kotou¢ podle nédvodu v pfedchozim odstavci
Povolte zajisténi fezaci hlavy pobliz zajistovaci paky
Pomoci zajistovaci paky zajistéte motor v takové pozici kde diamantovy segment kotouce prochazi drazkou v pohyblivém
pultu stroje

KOTOUC SE NESMi DOTYKAT SPODKU DRAZKY PULTU
Dejte zpét sefizovaci Sroub a zajistéte ho dvéma maticemi

PRED OPETOVNEM POUZITi KOTOUCE 0 PRUMERU 350 mm VZDY ZKONTROLUJTE POZICI REZACI HLAVY.

OVLADACI PRVKY
lﬂ Stroj E.GO / EGO PLUS je vybaven kontrolnim panelem sestavajiciho se z:
1) TLAGITKO:

@ SlouZzi k zapnuti stroje

2) JISTIC PREPETI:

|E| Slouzi k vypnuti stroje
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3) JISTIC PREPETI

Zasahuje pokud prepéti ohrozuje stroj, spusti manualini reset. Pokud se to stane, pockejte nékolik minut a resetujte ho zmacknutim
tlacitka v jeho stfedu.

4) PRISTROJ NA ODPOJENi OD PROUDU

Misto kde do stroje vstupuje proud. Beéhem udrzby vytdhnéte zastrcku z proudu.

REZANI NA STOLE

D REZANIM SE UJISTETE ZE JE REZANY MATERIAL RADNE OPRENY O ZARAZKU.

PRED SPUSTENIM REZACIHO PROVOZU MUSi PROVOZOVATEL ZAJISTIT, ZE NEJMENE 150 cm JE ZDARMA
OKOLO STROJE (poz. 2, obr. 18).

OBJEDNEJTE SI PRACI V BEZPECNOSTNICH PODMINKACH, NENECHAVEJTE POCAS REZACICH OPERACI
ZBYVAT JINE LIDE V OKOLI STROJE.

OBSLUHA STOJi V PRACOVNI POLOHE (poz. 18, obrazek 1) BEHEM RUZNYCH FAZi PROVOZU STROJE.

m Pomoci zajistovaci packy zajistéte fezaci hlavu motoru
Sefidte fezany materidl na poZzadované rozmeéry fezu
Zapnéte stroj a pockejte az zacne vytékat chladici voda, pfipadné sefidte mnozstvi vody kohoutem umisténym na krytu
kotouce.
m V pfipadé diagonalniho fezu naklopte fezany material.
REZANI VE 2 PASAZICH, MAX. HLOUBKA REZU 125 mm
Sefizenim fezaci hlavy, pomoci zajistovaci paky je mozné fezat material do tloustky 125 mm ve dvou pasazich.
Dejte hlavu motoru do polohy jako na obrazku 17 aby se vyuzila maximalni fezaci kapacita.
+ Pomoci pultu nafidte fezany material podle potreby
E Zapnéte stroj a provedte prvni fez.
E + OtoCte materidl o 180 stupriti a zopakujte fez
K provedené diagonalniho fezu naklonte materidl jako na obrazku 21 a provedte fez.

CUTTING A SURFACE AT 45°

Pred umisténim hlavy motoru se ujistéte, ze:
« fezny nastroj se nepohybuje; -+ posuvny vozik je zablokovan

EGO:
E Pro fezani pod Uhlem 45 stupid pouZijte fezaci klin

EGO PLUS:
K provadéni fezl pod ihlem 45° uvedte hlavu motoru do polohy jolly:
Pomoci dodaného klie 30 mm povolte podpérny Sroub hlavy motoru
Naklonte fezaci hlavu a znovu utdhnéte podpérny Sroub.
Pomoci nastavitelné paky upevnéte hlavu motoru.
Polozte kus urceny k fezani na posuvnou pracovni plochu a provedte fezani.

REZ POD UHLEM NA OBKLADU NEBO DLAZBE MUSI BYT PROVEDEN TAK, ZE JE POHLEDOVA GAST DLAZDICE
SMEREM DOLU.

ETE VODNIi NADRZ KDYZ JE REZANi UKONCENO.
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ZBYT E RIZI

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika a nebezpeéi pro obsluhu. Presto jsou stéle néjakd potencidlini rizika, viz nize:
n a Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu:
The machine has an internal electric system.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSi OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM

Nebezpeci vystaveni dlouhému piisobeni hluku
V pripadé kontinualniho pouzivani stroje je obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSIi POUZIVAT ODPOVIDAJICI OCHRANU SLUCHU.

Nebezpeci zasahu odlomky materialu
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotoucem
OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICi OCHRANNE RUKAVICE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM NASLEDUJICICH FAZi:
* Umistovani materialu na pult

* Rezani materialu

+ Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

UDRZBA

PRED ZAPOCETiM JAKEKOLI UDRZBY NEBO OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

A

CISTENI

NEUMYVEJTE STROJ VYSOKOTLAKYMI VODNIMI TRYSKAMI

Pomoci kohoutu umisténého vespodu zéchytné vany vypustte necistoty.
ryj Cistéte rozpraovad pravidelné
ra  Vycistéte kolejnice od necistot

NASTAVENI SKLONU HLAVY MOTORU EGO PLUS

Jednotka fezaci hlavy je vybavena reguldtorem pro nastaveni rovného fezu a fezu v Uhlu 45°.

V pfipadé nespravnych uhld v prabéhu ¢asu postupujte nasledovné:
1) povolte utahovaci matici regulatoru metrickym klicem 13 mm.
2) pomoci $estihranného klice s vnitfnim Sestihranem 6 mm uvedte regulétor do spravné polohy.
3) znovu zajistéte regulator utahovaci matici.

PRO SPRAVNE UMISTENi REGULATORU SI POMOZTE UHELNIKEM VYBAVENYM UHLEM 45°.

SERIZEN{ POHYBLIVEHO PULTU

Pult je mozné pravidelné sefizovat. Pokud zjistite vertikalni vili, postupujte ndsledovné:
1) Klicem 13 mm a imbus klicem 6 mm povolte spodni kole¢ka
2) Pohybujte spodnimi kolecky dokud se vertikalni vile neeliminuje
3) Opét zajistéte spodni kolecka.
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V PRIPADE VULE DO STRAN JESTE UTAHNETE VSECHNY KOLECKA

||

ZBAVENIi SE VYROBKU

@/ Pokud cheete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi byt odstranény v souladu s prislusnymi predpisy:

Polyamid Ocel Hlinik Méd' Zbytky Epoxidu
Hlavni télo stroje [ J [ J
Cerpadlo [ ] [ ° ( [ J
Elektromotor [ J [ J [ J [ ]

R.W.E.E.E. IT08020000002803
E Evropska smérnice 2012/19/EU uruje likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi byt davano do komunalniho odpadu, ale

samostatné sbirdno aby se predeslo pripadnym skodam na zdravi nebo Zivotnim prostredi. Kvili smérnici 2012/19/EU
== [ musi byt elektrické vybaveni ozna¢eno symbolem preskrtnutého odpadkového kose. Obal stroje musi byt zlikvidovan
také podle pfislusnych smérnic. Pro dalsi informace ohledné likvidace elektrického vybaveni vyhledejte pfislusny drad.

TROUBLESHOOTING

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM

Tento elektricky stroj je ve shodé s pfisluSnymi bezpecnostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen zaskolenym
personalem, s pouzitim originalnich nahradnich dili. Pokud toto neni dodrZeno, uZivatel miZe byt vystaven nebezpeéi.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrzeni shody v okamziku prodeje, napriklad:
- Opotiebeni materiall (se zvaZenim primérné Zivotnosti vyrobku).

- Nedodrzeni pokynii uvedenych v tomto navodu.

- Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.

- Pouzivani neoriginalnich nahradnich dild.

ES PROHLASENIi O SHODE

BATTIPAV SRL (Z.|. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
dichiara sotto la sua esclusiva responsabilita che il prodotto ELITE:

Serie: E.GO / EGO PLUS

Arte: TAB 1

Sablona: Stroj E.GO / EGO PLUS, stolova pila je stroj uréeny k fezani keramiky, mramoru, zuly, cihel, betonovych predmétii a
podobnych materiald do tloustky 125 mm..

La presente dichiarazione si riferisce alle seguenti direttive:

2006/42 / CE (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS I1)

Riferimento a norme armonizzate: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014,
EN60335-2-41:2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2:
2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Data di produzione - Serie N.

Generdlni feditel
Claudio Tondini



MANUALENS FORMAL

Denne manual er en integreret del af maskinen.

Den er udarbejdet af BATTIPAV SRL for at give de ngdvendige oplysninger til dem, der er autoriseret til brug af maskinen i dens
beregnede levetid. Laes omhyggeligt kapitlet vedrgrende sikkerhed fgr brug af maskinen. Inden levering fra fabrikken undergar hver
enkelt maskine en serie prgvekgrselskontroller. BATTIPAV SRL arbejder konstant med produktudvikling og forbeholder sig saledes
ret til udfgrelse af aendringer. Oplysninger og illustrationer i denne manual er derfor udelukkende af vejledende karakter.

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Producenten frasiger sig ethvert ansvar for brug af skeeremaskinen E.GO / EGO PLUS med veerktgjer, der ikke er angivet i
afsnittet "ANBEFALET ANVENDELSE".

HET IS NIET TOEGESTAAN OM HOUTEN OF SOORTGELIJKE BLADEN TE GEBRUIKEN GEBRUIK GEEN
BLADEN VOOR HET DROOG SNIJDEN.

E.GO/ EGO PLUS er udelukkende designet til drift i de betingelser, der er beskrevet som “TILLADTE FUNKTIONSBETINGELSER”

under afsnittet "ANBEFALET BRUG”'
Lad maskinen hvile ifglge angivelserne under skaeringen.

E.GO / EGO PLUS er ikke designet til brug under konstant belastning.

UNDGA BRUG AF DIAMANTSKIVER AF DARLIG KVALITET, ELLER SOM IKKE ER | OVERENSSTEMMELSE
MED PRODUCENTENS BRUGSSPECIFIKATIONER. BRUG AF SKIVER AF DARLIG KVALITET KAN MEDF@RE
SKADER FOR OPERAT@REN OG MASKINEN UD OVER AT FORSINKE ARBEJDET | BETYDELIG GRAD.
MASKINEN ER IKKE BEREGNET TIL BRUG | EKSPLOSIONSFARLIGE OMRADER. ANVEND ALTID PERSONLIGE
V/ARNEMIDLER FOR AT REDUCERE RISICI | FORBINDELSE MED FORARBEJDNINGEN. MASKINEN MA
ALDRIG STARTES MED SKAREVARKTQJET | BEVAGELSE, AFVENT ALTID DETS STANDSNING.

Hver gang maskinen tilsluttes stremforsyningen, skal du kontrollere den korrekte rotationsretning for motoren,

der er angivet pa diskbeskyttelsen. UDFGR ALTID ROTATIONSRETNINGSKONTROLLBETJENINGEN MED EN
CVWE DEMONTERET SKZAREDISK.

BRUG IKKE MASKINEN AF NAGON BEGRUNDELSE MED EN ROTATIONSSENSATION.

De fglgende sikkerhedsforskrifter skal altid overholdes ved brug af elektriske apparater og for at forhindre stgd, personskader

og brandfare. Laes og observer disse forskrifter, for du bruger apparatet, og opbevar disse regler omhyggeligt!
GEM DENNE VEJLEDNING INSTRUKTION!

Hold arbejdsstedet rent

* Rodede arbejdssteder fungerer neesten som en invitation til ulykker.

Teenk pa arbejdsstedets omgivelser

* Udseet aldrig elektrisk vaerktgj for regn.

« Anvend aldrig elektrisk veerktej i fugtige eller vade lokaler. Sgrg for god arbejdsbelysning.

* Anvend aldrig elektrisk veerktgj i naerheden af brandfarlige vaesker eller gasser.

Taenk pa faren for elektriske stgd

* Undga kropskontakt med jordforbundne overflader.

Hold bgrn pa afstand

« Lad aldrig andre rare ved veerktgj eller ledning. | det hele taget bar der ikke veere nogen andre i naerheden af arbejdsstedet.

Laeg ubenyttet vaerktgj til side

« Nar veerktgjet ikke er i brug, ber det opbevares pa et tert sted som kan lases, gerne hgjt oppe, hvor det er utilgeengeligt for
barn.

Undga at overbelaste vaerktgjet

« Det arbejder bedst og sikrest ved den hastighed, som det er beregnet til.

Brug det rigtige vaerktgj

« Lad veere med at presse et mindre veerktgj eller tilbehgr ved udferelsen af et stykke arbejde, hvor man burde have benyttet
kraftigere vaerktgj. Benyt aldrig veerktgijet til noget det ikke er beregnet til.

Sorg for at veere rigtigt klaedt pa

* Ved udendgrsarbejde anbefales det at bruge gummihandsker og skridsikkert fodtej. Brug harnet hvis haret er langt. Brug
beskyttelsesbriller.

« Brug ansigts- eller stavmaske hvis det drejer sig om stgvet arbejde.

Pas godt pa ledningen

« Man ma aldrig baere vaerktgjet i ledningen eller rykke i den for at treekke stikket ud af kontakten.

« Serg for at ledningen ikke kommer i naerheden af varme ting, olie eller skarpe kanter.

Teenk pa balancen

« Sorg for at opholde dig i en sikker arbejdsposition og hold balancen.
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Sgrg for omhyggelig vedligeholdelse af redskaberne

* Hold redskaberne skarpe og rene for at opna maksimal ydelse og sikkerhed.

» Folg angivelserne vedrgrende service og instruktionerne for smaring og udskiftning af dele. Undersgg ledningen med jeevne
mellemrum, og fa den repareret hos en fagmand, hvis den er beskadiget. Undersgg ligeledes forlaengerledningen med
jeevne mellemrum og udskift den, hvis den er beskadiget. Hold handtagene tarre, rene og frie for olie og fedt.

Traek stikket ud af kontakten

» Nar maskinen ikke er i brug og nar der skal udfgres reparationer eller udskiftning af tilbeher.

Fjern justeringsnggle eller skruenggle

+ Gor det til en vane altid at kontrollere at justeringsn@gler og skruenggler er fiernet inden veerktgjet startes.

Undga ufrivillig start af veaerktgjet

» Serg for at startknappen star pa OFF, nar stikket saettes i kontakten.

Udendgrs forlaengerledning

» Nar veerktgjet bruges udendgrs ma man kun benytte en forleengerledning som er beregnet til udenders brug, og som er
meerket til dette formal.

Vaer opmaerksom

+ Se hele tiden pa det du arbejder med. Brug din sunde fornuft og benyt aldrig et elektrisk redskab hvis du er treet.

Kontrollér, at apparatet ikke er beskadiget

* Inden fortsat brug af veerktgj skal sikkerhedsanordninger eller eventuelle beskadigede dele kontrolleres omhyggeligt,
Kontrollér de beveegelige deles indstilling, om de gar treegt, om der er revner i nogle dele, om alle dele er monterede korrekt
andre forhold som kan pavirke funktionen.

+ Beskadigede dele eller sikkerhedsanordninger ber repareres eller udskiftes af et autoriseret service-veerksted, hvis ikke
andet angives pa andet sted i denne vejledning.

+ Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et autoriseret vaerksted.

+ Brug aldrig veerktgjet, hvis kontakten ikke teender og slukker som den skal.

Advarsel

» Af hensyn til din sikkerhed er det kun tilladt at anvende tilbehgret, som fremgar af betjeningsvejledningen eller af de
respektive kataloger. Brug af andet tilbeher eller dele end dem som anbefales i betjeningsvejledningen eller kataloget kan
betyde fare for skade pa personer.

Nechejte naradi opravit kvalifikovanym personalem.

+ Tento elektricky spotfebi¢ odpovidd v§em souc¢asnym bezpecnostnim predpistim. Opravy smi provadét pouze kvalifikované

osoby s pouzitim origindlnich ndhradnich dil(, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uZivatele.

Hladina hluku vyzafovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.

Méren( byla provadéna ve stavu bez zatéZe a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného ndstroje o primeéru 350 mm.

Stroj md v pracovnich podminkdch emise hluku vyssi nez 85 dB (A).
Urover vibraci pfendsenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN 1SO 5349-1.

Byggepladsskaeremaskinen E.GO / EGO PLUS er specifikt beregnet til skeeringsarbejde pa mursten, natursten, granit,
tegl, cementholdige materialer og lignende op til en hgjde pd 125 mm. Maskinen benytter et skeeresystem med
diamantvadskeeringsveerktgj og er beregnet til brug af personale, der er fagleert inden for byggesektoren. Operatgren placerer
sig foran det beveegelige bord inden for reekkevidde af startkommandoerne og anbringer det materiale, der skal skeeres, pa det
bevaegelige bord.

Operatgren flytter det bevaegelige bord fremad, til veerktgjet er i kontakt med materialet.

SKZAREVARKT@J DIAMANTKRONE TIL VAND KONTINUERLIG KRONE: keramik, marmor, emaljeret stentgj, enkeltbraendte fliser
LASER/SEKTORER: cement, natursten, granit, slibematerialer (med trange huller, maks. 5 mm).
TURBO: ildfast cement, natursten, granit.
SAMMENSZATNINGER, VARKTOJ/MATERIALE DER SKAL SKARES ER KUN VEJLEDENDE.
FOLG ALTID SKAREVARKTAJETS PRODUCENTS BRUGSVEJLEDNINGER F@R ENHVER BRUG.
Tilladt funktionstype: AFBRUDT DRIFT S6 - 40 %
40% funktion med belastning
60% tomgang

Fare/forbud klistermaerker sidder fast pa maskinen, hvor det er ngdvendigt; undersgge dem inden du bruger maskinen.

=

A1 | Obligatorisk brug af fores} 1ep li idler (briller og hgrevaern) | B

Brug ikke skiver til trae eller metal

A2 | Laes brugsvejledningen fgr hver brug B2 | Vask ikke maskinen med vandstraler under tryk.

A3 Obligatorisk brug af foreskrevet personligt varnemiddel c
(beskyttelseshandsker)

-

Vandstand i opsamlingskar

A4 | Advarsel! Fare for utilsigtet kontakt.
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PRODUCENT- OG MASKINIDENTIFIKATION

Det viste identifikationsskilt er pAsat maskinen. Skiltet indeholder alle ngdvendige referencer og forskrifter for driftssikkerheden.

m A Maskinmodel M IP-beskyttelsesgrad
B Artikel N Produktionsar
Cc Serienummer [o] Maks. veerktgjsdiameter
D Netspaending P Indvendig veerktgjsdiameter
E Netfrekvens Q Tilbehor
F Strgmforbrug R Tilbehor
G Installeret elektrisk effekt S IProducentidentifikation
H Omdrejning-shastighed for vaerktgj T Producentidentifikation og adresse
1 Isoleringskategori u Mzerker Certificeringer
L Startkondensator

INSTALLERING

TRANSPORT
E.GO / EGO PLUS transporteret let ved hjeelp af transporthandtagene.
Inden du transporterer maskinen, skal du sikre, at:
+ Glidevognen er fastgjort ved hjalp af blokeringsgrebet.
» Motorhovedet er helt szenket ved hjalp af spandegrebet.
n Brug en firearmet traekanordning, der er i stand til at I¢fte 200 kg eller mindst 20 % mere end maskinens vaegt, og indsaet
krogene i transporthandtagene for at transportere maskinen.
HANDTERING
Maskinen kan flyttes rundt pa byggepladsen ved hjeelp af transporthjulene.

OVERHOLD DE FGLGENDE PROCEDURER TIL PUNKT OG PRIKKE FOR AT UNDGA, AT MASKINEN BLIVER USTABIL.

STAT MASKINEN UNDER INSTALLERINGEN AF HJULSATTET.

Nar maskinen er i arbejdsstilling:
a) Treek transporthjulene ud.

)

) Fjern de bagerste ben et ad gangen.

) Seet maskinens bagerste del ned pa jorden igen.
)

PLACERING

EGO:
Stil maskinen pa en stabil overflade, og bring den in arbejdsstilling

KONTROLLER, AT MOTORENS TOPSTYKKE ER BLOKERET | SANKET POSITION VED HJALP AF

GENSTARTSHANDTAGET PA SIDEN AF MOTOREN.KONTROLLER, AT GLIDEVOGNEN ER BLOKERET VED HJ/ALP
AF VOGNENS STOP.

ag maskinen ud af emballagen.

ﬂ b) Lasn laseanordningerne, og indseet benene i lejerne.

¢) Speend laseanordningerne.

EGO PLUS:
a) Tag maskinen ud af emballagen
b) Montér benene som vist pa billedet med en 6 mm-umbraconggle og en 13 mm-skruenggle.
¢) Lesn benenes ldseh&ndtag pa motorsiden
Bl d) Loft maskinen fra motorsiden og seet benene i arbejdsposition. (foto)
(A} ) Las et bene ad gangen ved at stramme benenes lasehéndtag.
YA ) Sect sikkerhedslédsen i last position. Gentag indgrebene pa den modsatte side.
MONTERING AF TRANSPORTHJUL:
a) Tag de to hjulholdere ud.
b) Brug en fast nggle pa 17 mm til at montere transporthjulene.

39



KONTROL F@R BRUG
Serg for, at vandniveauet i karret svarer til det angivne pa billedet, inden du starter nogen form for skaering.

A @ E.GO / EGO PLUS-MASKINEN ER FREMSTILLET TIL AT ARBEJDE MED VAND.

Serg for, at strgmforsyningskablet ikke er i vejen for skaerearbejdet.
KONTROLLER NETSPANDINGEN INDEN BRUG.

TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN

n MASKINEN SKAL TILSLUTTES TIL STROMFORSYNINGEN VIA EN DIFFERENTIALAFBRYDER MED
FOLGENDE SPECIFIKATIONER:

Differentialafbryder IN16 A 1d 30 mA
N.B. For at sikre korrekt funktion af differentialafbryderne skal deres effektivitet kontrolleres med regelmaessige mellemrum
ved at trykke pa knappen pa forsiden af de enkelte afbrydere.
Serg for, at forsyningskablets lederes tveersnit er dimensioneret efter startstremmen og dets laengde. For kabler med
en leengde op til 50 m er det nok med et tveersnit pd 4 mm?2.
For maskinen tilkobles netforsyningen, skal man forvisse sig om, at linjens spaending svarer til maskinens meerkedata.
Maskinen skal tilsluttes en effektiv jordledning.
I tvivistilfeelde ma maskinen ikke tilsluttes.

| FORBINDELSE MED OMVENDIG ROTATION AF MOTOREN VEND DE TO FASE-STIKER INDE | STROMSTOKKEN,
SOM VIS NEDEN: kun for koder art. 8000/T380

m « med en spidsskruetraekker skal du trykke pa det rigtige saede og dreje de to fasestifter;
+ Kontroller den korrekte rotationsretning.

MONTERING OG AFMONTERING AF SKIVEN

Afbryd maskinen fra forsyningsnettet, inden der udfgres indgreb eller justeringer.
Odsroubuijte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.

m Fiern matrikken til fastspaending af skiven ved hjeelp af ngglen pd 30 mm og den sekskantede indstiksnggle pa 5 mm.

A SKIVENS FASTSPANDINGSM@TRIKS GEVIND ER VENSTREDREJET.

Montér skiven, og veer opmaerksom pa rotationsretningen, som er tydeligt trykt pa veerktgjet.
Spaend skiven, og genmonter skivebeskyttelsesskaermen.

I TILSATNING TIL KNOBERNE GENSTILLER ALTID LOCKING NUTEN PA DISK DAKNING.

Monter veerktgjet @ 300 mm som angivet i afsnittet (montering og afmontering af diamantskive).
m m + Le@sn endestopjusteringen, der sidder i naerheden af lasegrebet til skaerehovedet.
Brug spaendegrebet til at fastggre motorhovedet, s& veerktgjets diamantdel fores ind i Igbesporet pa arbejdsbordet.

SK/AREV/ARKTGJET MA IKKE KOMME | KONTAKT MED BUNDEN AF LGBESPORET PA ARBEJDSBORDET.

FOR ET SKAREVARKT@J @ 350 mm TAGES | BRUG IGEN, SKAL DU ALTID KONTROLLERE, AT SKAREHOVEDETS
ENDESTOPJUSTERING ER | KORREKT POSITION.

KOMMANDO OG KONTROLENHED
E.GO / EGO PLUS-maskinen er forsynet med en betjeningstavle bestaende af:
1) STARTKNAP: (GR@N FARVE)

B Ved at trykke knappen helt i bund startes maskinen.

2) NORMAL STOP-KNAP:

|E| Ved at trykke knappen helt i bund standses maskinen.

3) OVERSTROMSAFBRYDER:
Den aktiveres i tilfeelde af overstrgm og afbryder strgmforsyningen til maskinen. Aktiveringen angives ved udelukkelse af den
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manuelle tilbagestilling. Vent et par minutter med at tilbagestille afbryderen, hvis den er aktiveret. Tryk pa den midterste tap pa
afbryderen for at tilbagestille den.

4) STROMADSKILLER (stik):
Maskinens strgmforsyningspunkt. Traek stikket ud af enheden for at afbryde maskinen fra nettet under vedligeholdelse og indgreb.

UDFORELSE AF PLAN SKARING

n KONTROLLER, MATERIALET SIDDER GODT FAST | FLISE-FA

STARTES.

INDEN SK/ARINGEN PABEGYNDES, SKAL OPERAT@OREN S@RGE FOR, AT DER ER EN SIKKERHEDSAFSTAND PA
MINDST 150 CM OMKRING MASKINEN. AF SIKKERHEDSGRUNDE MA ANDRE PERSONER IKKE OPHOLDE SIG |
NARHEDEN AF MASKINEN UNDER SKARINGEN. OPERATOREN SKAL BLIVE | ARBEJDSPOSITIONEN UNDER
MASKINENS FORSKELLIGE FUNKTIONSFASER. (FOTO 18)

m Fastger motorhovedet ved hjzelp af lasearmen.
+ Anbring arbejdsemnet, der skal skeeres, pa arbejdsbordet til den gnskede storrelse.
+ Start maskinen, og vent pa, at kglevandet kommer ud af skeereskiven, og juster den ngdvendige meengde ved hjeelp af den
vandafspaerringsventil, der er placeret pa diskbeskyttelsen.
m - Udfer snittet, mens du bevaeger dig fremad med arbejdsbordet.
ELAD CUT | 2 PASSAGER H.MAX. 125 mm.
Ved at justere skeerehovedets position med lasehandtaget er det muligt at skeere materialer op til 125 mm i to omgange.
For at udnytte den maksimale skaereevne skal du placere motorhovedet i den position, der er angivet pa billedet.
- Anbring arbejdsemnet, der skal skeeres, pa arbejdsbordet til den gnskede stgrrelse ved hjeelp af skaereskaeringen.
+ Start maskinen, og fortsaet med det fgrste snit.
- Drej stykket 180 °, og gentag snittet.
For at udfgre skeeringen diagonalt skal emnet stgttes mod skeerevinklen. Derefter fortseettes skeeringen.

UDFO@RELSE AF AT SKARE 45 °

Inden motorens topstykke placeres, skal du sikre, at:

« Skaerevaerktgjet ikke flytter sig. « Glidevognen er blokeret.

EGO:
m Ved skeeringer pa 45° bruges skeeretilbehgret jolly (tilbehgr).

EGO PLUS:
Seet motorhovedet i jolly-position til skaeringer i 45°
+ L@sn motorhovedets statteskrue med den medfglgende 30 mm-nagle.
m + Heeld skaerehovedet og stram stgtteskruen igen.
- Fastggr motorhovedet med det justerbare handtag.
Placér emnet, der skal skeeres, pa glidearbejdsbordet og udfgr skaeringen.

FLISEN SKAL VARE VENDT OM VED JOLLY-SKZARINGER PA KERAMIK ELLER EMALJEREDE OVERFLADER.

TOM KARRET EFTER AFSLUTNING AF SKAREARBEJDET.

RIGE RISICI

La BATTIPAV SRL har under projekteringen veeret seerlig opmaerksom pé de aspekter, som kan medfgre risici for operatgrernes
sikkerhed og helbred. P& trods heraf er der stadig visse potentielle risici, som beskrives i det fglgende:

41



n ﬂ Fare for forekomst af elektrisk stram:
Maskinen har et internt, elektrisk anleeg: SLUT MASKINEN TIL ET ANLAG FORSYNET MED
DIFFERENTIALBESKYTTELSE OG EFFEKTIV JORDFORBINDELSE.

Fare for l&ngerevarende stgjudsaettelse:
Kontinuerlig brug af maskinen medfgrer en stgjudsaettelse over 85dB(A).
DET ER PABUDT AT BARE PASSENDE HOREVERN.

n w Fare for udsattelse for materialefragmenter.
DET ER PABUDT AT BARE BESKYTTELSESBRILLER.

n @ Fare for utilsigtet kontakt med vaerktgj i bevaegelse.
U DET ER PABUDT AT BRUGE KRAFTIGE BESKYTTELSESHANDSKER

HOLD ALTID ARBEJDSSTILLINGEN (Pos. 1 foto 13) UNDER MASKINENS DRIFTSFASER:
Under ilaegning af materiale.
Under skeering af materiale.
Under skeereveerktgjets hastighedsnedseettelse efter standsning af maskinen.

VEDLIGEHOLDELSE

A AFBRYD MASKINEN FRA FORSYNINGSNETTET, INDEN DER UDF@RES INDGREB ELLER JUSTERINGER.

RENGORING

A VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER UNDER TRYK.

VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER UNDER TRYK.

Tgm maskinen for bearbejdningsrester ved hjeelp af proppen i bunden af genvindingskarret.
Renggr jeevnligt dysen som vist.

m Renggr jeevnligt glideskinnerne for skeeringsrester.

JUSTERING AF EGO PLUS MOTORHOVEDETS HALDNING
Skeerehovedenheden er udstyret med justeringsskrue til regulering af plan skaering og 45°-skaering.
| tilfeelde af forkerte vinkler over tid, ggr som falger:
1) Losn justeringsskruens mgtrik med en 13 mm-momentnagle.
m 2) Seet justeringsskruen i den korrekte position med en 6 mm-umbraconggle.
3) Las igen justeringsskruen med mgtrikken.

A BRUG EN 45°-VINKEL FOR LETTERE KORREKT POSITIONERING AF JUSTERINGSSKRUEN.

REGULERING AF GLIDEVOGNEN

Glidevognen er udstyret med en justeringsanordning.

| tilfeelde af for store lodrette udsving af vognen skal fglgende ggres:
1) Brug en metrisk n@gle pa 13 mm og en sekskantet indstiksnggle pa 6 mm til at Igsne holderne til de nederste hjul.
2) Lad den nederste hjulholder Igbe i reguleringshullet, indtil det lodrette spillerum er fjernet.
3) Fastggr den nederste hjulholder igen.

FASTSPAND YDERLIGERE ALLE HJULST@TTERNE, HVIS VOGNEN FORETAGER SIDEBEV AGELSER.
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| tilfeelde af skrotning af hele maskinen eller dele deraf skal materialerne bortskaffes i henhold til bestemmelserne i den
égaeldende lovgivning.

Polyamid Stal Aluminium Kobber Epoxyharpiks
Hovedlegeme [ J ( [ J
Nedszenket pumpe [ J ([ [ J ([ [ J
Elektrisk motor [ ] ([ J [ ] [ ]

Det europzeiske direktiv 2012/19/EU
fastslar, at elektriske apparater ikke méa bortskaffes med den normale strgm af almindeligt husholdningsaffald, men
derimod skal indsamles separat for at optimere genbrugsniveauet for de materialer, de bestar af, og seerligt for at
forhindre potentielle skader pa helbred og miljg. | henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU skal alle elektriske
maskiner vaere maerket med symbolet af en overstreget affaldsspand. Maskinens emballage skal derimod bortskaffes med
henblik p& genbrug i henhold til den geeldende lovgivning. Ret henvendelse til kommunen for at f& flere oplysninger om korrekt
bortskaffelse af elektrisk udstyr.

VARKT@JET SKAL REPARERES AF KVALIFICEREDE TEKNIKERE.

Dette elektriske vaerktgj er i overensstemmelse med de relevante sikkerhedsregler. Reparationer ma udelukkende udfgres af
kvalificerede teknikere, der anvender originale reservedele; i modsat tilfaelde kan det medfgre alvorlig fare for brugeren. Garantien
daekker ikke fejl, der ikke skyldes manglende overensstemmelse, og som forefindes pa kgbstidspunktet, f.eks. fglgende:

- Slid pa materialer (under hensyntagen til produktets gennemsnitlige levetid).

- Manglende overholdelse af instrukserne i denne vejledning.

- Uautoriserede indgreb, der udfgres af uautoriseret personale.

- Brug af ikke-originale reservedele.

BATTIPAV SRL (Z.|. "Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALIEN tIf. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erkleerer under dit eneansvar at produktet:

Serie: E.GO / EGO PLUS

Kunst: TAB 1

Stroj E.GO / EGO PLUS, stolova pila je stroj uréeny k fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych pfedméti a podobnych
materialii do tloustky 125 mm.

Denne erklaering vedrgrer fglgende direktiver: 2006/42 / EF (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65 / EU (RoHS II)
Henvisning til de anvendte relevante harmoniserede standarder: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010,
EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007
+ A1:2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Produktionsdato - Serienummer

Daglig leder
Claudio Tondini
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“MEPEBOJ, OPUrMHAJIbHON MHCTPYKLIUK”

I'Iepeq KaXkAbIM NPpUMEHEHNEM BHMMATENBHO NPO4YMTaTb rnaBy, NOCBALIEHHYHO 6e30MacHOCTL.

Kaxxaas MalunHa nepef BbINYCKOM C Halllero 3aBofa NOABEepPraeTCcs CEpUM MPUEMOYHbBIX UCMbITaHUIA U NPOXOAWT TLIATENbHbIN
KOHTpOnb. KoMnanusa BATTIPAV NocTosiHHO paboTaeT Haj, YCOBEPLLUEHCTBOBAHWEM CBOUX MaLLWH; MO3TOMY OHa OCTaBnsieT 3a
CO60V NpaBo NpoBefeHns Ux MoandbwuKaumini. He MoryT, cnefoBaTenbHO, ObiTb 3asBMeHbl NpaBa Ha AaHHble W WANCTpaLmuy,
cofepykalLlimecs B aTOM pykoBoAcTBe. CTaHOK ANA pesku Ha cTpoutenbHor nnotwaake E.GO / EGO PLUS — npoayKT nepefoBbix
TEXHONOMMIA NO pe3ke KepaMuKKL, MpaMopa, rpaHnTa, KMpnuyen, N3aenmnii n3 6eToHa v T.4.; KPOME TOro, OH MOXET UCMO/b30BaTbCA
A5 NPSIMOI Pe3Ku 1 pe3ku nog yrnom 45° (jolly).

MEPbI BE3OMACHOCTU

M3roToBuTEND OTKIIOHAET BCAKYHKO OTBETCTBEHHOCTb MPY MCNOb30BaHWMM CTaHKa And peskn E.GO / EGO PLUS ¢
PEXYLLMMUN AVCKaMU, He yKadaHHbIMU B naparpade «PASPELLIEHHOE MCIMOJIb30BAHNE;

3ANMPELLUAETCA WUCNONb3OBAHWE OUCKOB AONA PE3KA OEPEBA UNKU NMOAOBHbLIX. HE UCMONb30BATH
OUCKK AN CYXOWN PE3KU

CraHok E.GO / EGO PLUS paspa6oTaH [fa aKcrayaTaumu UCKMoYMTENbHO npu ycnoBusx «TUM PA3PELLEHHOIO

MCMOSIb30BAHWSA», npuBefeHHbI B naparpade «<PEKOMEHYEMBIE MCMO/Ib30BAHSA.

Bo Bpems onepaumit No peske, HEOGXoAMMO AenaTb NepepbliBbl B paboTe CTaHKa, Kak yKasaHo;

CraHok E.GO / EGO PLUS He npesiHasHayeH Ans paboTbl C HEMpPepbIBHOW HArpy3Koi.
HE WCIMOJIb30BATb AJIMA3HbLIE AUCKW HU3KOIo KAYECTBA WJIM HEMNOAXOAALIME ANf
3KCMNYATALIMOHHbIX TPEBOBAHUW, OMPEAENSEMbIX W3rOTOBUTENEM. WCMOJIb30BAHUE
AVCKOB HU3KOr0 KAYECTBA MOXXET MPUYMHUTL BPE[, OMEPATOPY U CAMOW MALLUHE, KPOME
TOro, MOXXET 3HAYMTEJIbHO 3AMEAJIUTb PABOTY. A/11 YMEHbLUEHUA PUCKOB, BOSHUKAIOLLINX
MPU PABOTE, BCEMA UCMOJIb30BATb CPEACTBA UHAMBUAYASIbHOW 3ALUUTHI. HUKOrOA HE
BKJIIOYATb CTAHOK MPU BPALLAIOWLEMCA PEXXYLIEM AWUCKE, AOXXAATbCA Er0 OCTAHOBA.
AN YMEHbLUEHUA PUCKOB, CBAI3AHHbIX C ®PArMEHTALMEA MATEPWAJIOB, HEOBXOAUMO
NCMNOJIb30BAHUE 3ALLUTHbBIX 04YKOB COOTBETCTBYIOLLLEFO TUMA.

Ka)kpabii pa3, Korga mallvMHa CHOBa NOAKJIIOYAaEeTCA K CeTU, MPOBepsiiTe NPaBU/IbHOCTb HanpaB/eHUsl BPaLL,eHUsl
[LBUraTensi, ykasaHHOro Ha sawuTe gucka. BCEFJA MPOBEPAUTE HAMPABJIEHUE BPALLEEHUS MPOBEPLTE MPU
CHUMAHMU OUCKA BPALLEEHUSA. HE UCMOJIb3YUTE MALUMHY MO KAKUM-JIMBO MPUYUHAM, KOTOA OHA
NMOBOPAYUBAETCH B OTHOCUTEJIbHO YKA3AHHOM HAIMPABJIEHUW.

penynpexxaeHnue! lpu ncnonbsoBaHUM 3NeKTPONPMOOPOB U BO U36EXKaHME KOHTaKTa C 9JIEKTPUYECKMM TOKOM, TPaBM 1
BO3ropaHus Heo6xoAMMO Bcerfia cobniofaTb cneayiolue NpaBuia TeXHUKN GesonacHocTu. Mpoutute u cobniopaiite aTn
WHCTPYKL MK Nepej, ucnonb3oBaHMeM npubopa u TuiaTenbHo cobniopaiTe aTu npasunal
COXPAHWUTE 3TN UHCTPYKLIUW.
[epxute cBoe paboyee MECTO XOPOLLO OPraHU30BaHHbIM.
Becnopsafok Ha pabodemM MecTe HeCceT ONacHOCTb.
YuuTtbiBaiTe yCNI0BUA OKpYXKaloLLel cpebl.
He noaBepranTe yCTpOMCTBO BO3AENCTBUIO AOXKAS.
He ncnonbayite Nnpuéop BO BNaXHOM 1M MoKpoii cpefe. Mo3aboTbTeCh O XOPOLLEM OCBELLEHWN
He ncnonbayiTe Npruéop B6M3M NerkoBOCNTaMEHSIFOLLMXCS XKXMAKOCTEN UMK ra3oBs.
3awuTuTb cebs OT yAapoB TOKOM.
M36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/eHHbIMU NPEAMETaMU.
He nopgnyckaiite peteit!
He no3BonsiiTe NOCTOPOHHUM MpUKacaTbCs K Kabento nim npuéopy, AepXKUTe UX nofdanblie oT paboyeit 30HbI.
XpaHuTe npubop B 6e3onacHom MecTe.
Hevicnonbayemble Npuéopbl CNeayeT XpaHWTb B CYXMX ¥ 6€30MacHbIX MecTax, HEAOCTYMHbIX AN AeTei.
He neperpyxaiite npuéop.
OH 6yfeT paboTaTb Nydile 1 6e3onacHee B Npesenax HOMUHaNbHOW MOLLHOCTY.
Wcnonb3yiiTe cooTBETCTBYIOLLLEE YCTPONUCTBO.
He 1cnonbayiiTe ManoMoLLHble 91eKTponprbopbl WK akceccyapbl, Tpedyrolmne 6oMbLLIOKA MOLWHOCTU. He 1ucnonbayiite
YCTPOWCTBO AN Lenei v paboT, 417 KOTOPbIX OHW He NMpeAHa3HaYeHb!.
OpeHbTeCb COOTBETCTBEHHO.
[na paboTbl Ha CBEXEM BO3Jyxe peKOMeHAyeTCs HafjleBaTb pe3nHOBbIe NepyaTku 1 06yBb, HE JOMYCKAFOLLYHO CKOMbXKEHUS.
[Ns ANVHHBIX BONOC UCMOb3YNTE CrelyanbHyro CETKY. Mcnonb3ayiTe 3aLmnTHbIE O4KM.
Mpy BbINONHEHWM PABOT, CBSA3aHHbIX C 06pa30BaHNEM MblfK, UCMONb3YITe Macky.
WN36eraiiTe HenpaBUIbHOIO UCMONb30BaHUA Kabens.
He noaHumaliiTe npubop 3a KoHel Kabens v He 3BeKainTe BUKY 13 PO3ETKM NOTAHYB 3a Kabesb.
3almaiiTe kabenb OT BO3AENCTBUS BbICOKUX TEMMepaTyp, Macna v OCTPbIX NPeaMeTOB.




U36eraitTe He6e30nacHbIX NO3ULMUIA.

+  [Ins xopolueit 1 6e30nacHoin paboTbl AEPXKUTE MHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U YACTbIMU.

+ CnepyviTe MHCTPYKLMAM MO O6CAY>XXMBAHUIO U MHCTPYKLMAM MO 3aMeHe pacxoAHbIX MaTepuanos. PerynsipHo nposepsiTe
Kabenb W, ecnn OH MoBpexAeH, o6paTUTech K MPU3HAHHOMY CMeLManucTy AN ero 3ameHbl. PerynspHo npoBepsiite
YANVHUTENbHbIE KaGenu 1 3aMeHsINTe 1X B Cydae NOBPEeXAEHWS. PyUKki JOMKHbI BbITb CYXVMM U 06E3XKMPEHHBIMU.

BbIHYTb BUNKY U3 pO3eTKMU.

+  He nonbsoBaTbcsA NPMOGOPOM [0 NPOBEAEHNSt PEMOHTA W 3aMeHbl PACXOAHOT0 MHCTPYMEHTA.

He ocTaBnsiiTe HacTpoeYHbIle KJIIOUU Ha YCTPOMCTBE.

+  [lepen BBOAOM Npubopa B SKCMyaTaLmto y6eAnTECh, HTO BCE KITKOUM U MHCTPYMEHTbI 119 HACTPOMKYM YaaneHsbl.

WU36eraiiTe cnyyaitHbIix 3anycKOB.

+  [opkntoyas Npueop K 3N1EeKTPOCETH, YOeAUTEC, YTO BbIKOYATENb BbIK/IOYEH.

YANMHUTENU Ha OTKPbITOM BO3fyXe.

+  Ha oTKpbITOM BO3AYyXe UCMONb3YITe TONbKO CreLmanbHO yTBEPXKAEHHDIE YAMHUTENbHbIE KaGenn C MapK1pPOBKOW.

ByabTe BCersa BHUMaTENbHbI.

+  byabTe BHUMaTENbHbI BOBpeMs paboToit. byabTe 6naropasyMHbl, He MCNONb3yiiTe yCTPOMCTBO, KOrAa OHO OTB/IEKAET.

Y6eputecb, 4To NpM6Op He NOBPEXAEH.

+ [lepep vicnonb3oBaHWem Npuéopa Bbl AOMKHbI TLLATEIbHO MPOBEpUTL 3D HEKTUBHOCTb 1 6e3ynpeyHoe hyHKLUMOHUMPOBaHWE
npefoXpaHUTeNbHbIX YCTPOMCTB ¥ NoBbIX NOBPEeXAEHHbIX YacTel. MMpoBepbTe paboTy ABWXKYLLMXCA YacTel, YTO OHK He
3a6M10KMPOBaHbI, YTO HET CMIOMaHHbIX YacTeil, YTO BCe OCTafbHble YacTh cobpaHbl MpaBWIbHO U BCe fpyrvie yCrnoBus,
KOTOpble MOTyT MOBAWSATH Ha HOPMasbHYtO paboTy YCTPOIMCTBA, ONTUMAbHbI.

+  3alwuTHbIE YCTPOMCTBA UN NOBPEXAEHHbIE AeTann HEOBX0AMMO OTPEMOHTVPOBATb UW 3aMEHNTb HaanexalLyM obpa3om
B CEPBVCHOM LIEHTPE, eCIN B MHCTPYKLMM MO SKCMlyaTaummn He yKasaHo Lpyoro.

+  [oBpexXaeHHbIe NepektoyaTeNn HEO6XOAMMO 3aMEHUTD B CEPBUCHOM LIEHTPE.

+ He ncnonbayiite NpuéopbI C BbIKKOHATENAMM, KOTOPbIE HEMb3S BKIKOYUTD U BbIKIOYUTD.

OCTOpOXHO.

+ Buenaxco6cTBeHHON 6€30MacHOCTU UCNONb3YINTE TONbKO akCceccyapbl, NepedYncneHHble B UHCTPYKLUWM MO SKCrayaTaumm nim
npeanaraemble B COOTBETCTBYIOLLMX KaTanorax. Icnonb3oBaHve NpuHaanexHoCTeR v Apyrux pacxogHblx MaTepuanos,
He peKOMEeHAOBaHHbIX B MHCTPYKLMW MO SKCMyaTaummn v B KaTanore, MOXET 03Ha4aTb [15 BaC PUCK NOJTyYeHUst TPaBMbl.

PeMOHT MHCTPYMEHTOB J0/KeH BbIMONMHATb KBaNM(pMLUUpoBaHHbI NepcoHan.

+ OTOT 2NeKTponpuéop COOTBETCTBYET [AeiCTBYIOWMM CTaHAapTaM 6e30nacHOCTW. PeMOHT [O/KEH BbINOAHATHCSA
TOMbKO KBaNU®ULMPOBaHHbIM NEPCOHaNoM C UCMOMb30BaHNEM OPUrMHaNbHbIX 3anmacHbiX YacTel, B MPOTUBHOM Cryyvae
noNb3oBaTeNb MOXET Cepbe3HO NocTpadaTh.

YpoBeHb LyMa, U34aBaeMOoro MallVHOK, 6bIn M3MepeH B COOTBETCTBUM cO cTaHaapTamu UNI EN12418, EN3744.
MI3MepeHvst npoBoaMnMCh 6e3 Harpy3kM U Ha MaKCUManbHOW CKOPOCTM C UCMOb30BaHUEM PEXYLLEro MHCTPYMEHTa
amameTpom 350 MMm.

YpoBeHb LyMa MaluHbl B paBoymx ycrnoBusax npesbiwaet 85 Ab (A).

YpoBeHb BUOpaLmK, NepefaBaeMoit Ha pyuKy, M3mepsancs B COOTBETCTBMK co cTaHaapToM UNIEN ISO 5349-1.

Pesak anga ctpoutenbHbix nnowagok E.GO / EGO PLUS - 10 cneuuanbHbii CTaHOK 418 Pe3KM KepaMUKK, MpamMopa, rpaHunTa,
Knpnuya, 6eTOHHbIX U3aenvin n T. . BbicoToin Ao 125 MMm.

B Hem wucnonbsyetcs cucTeMa BNaXHOW Pe3KW anMasHbIM WHCTPYMEHTOM, W OH MNpefjHasHadeH [Ana nepcoHana,
cneynanvavpytoLLerocs Ha CTpoWTesbHbIX paboTax. OnepaTtop pacnonaraeTca nepen MOABWXKHBLIM CTONMOM B npeenax
[l0CAraeMoCTV KOMaHA NpyBoAa U KnafeT obpabaTbiBaemblii MaTepuan Ha NOABWXKHbIN CTON. [epeMecTuTe NOABUKHDBIN CTON
Brepes, Noka Marepuan He BOWAET B KOHTAKT C UHCTPYMEHTOM.

CraHoK ¢ nopaueii Bopbi: AIMA3HbIA AUCK HEMPEPLIBHASA KPOMKA: kepamiika, MpaMop, KepaMOrpaHIT, MUTKa OHOKPATHOMO OBKura
JNIA3EP/CEMMEHTDbI (C y3KuMK NpopessMu, Makc. 5 MM). LEMEHT, HaTypabHbIil KaMeHb, rpaHUT, abpasnBHble MaTepuarb
TYPBO: LeMeHT, HaTypanbHbI KaMeHb, FPaHUT, OFHEYNOpHble MaTepuabl
KOMBUHALIW: UHCTPYMEHT/MATEPWAT [i/151 PE3KU - HOCAT UCKJTIIOYUTE/TbHO OPUEHTUPOBOYHbIA XAPAKTEP. MEPEL,
KAXAbIM NMPUMEHEHUEM BCET[A BbIMOJIHATb YKA3AHUA MO HAVTEXXALLIEEMY UCIMOJIb30BAHUIO, MPEAOCTABJIAEMbIE
W3roTOBUTENIEM PEXKYLLIUX AIUCKOB.
PaspelueHHoe 1cnonbaosanue: MEPEMEXAIOLLMIACA PEXXIIM PABOTbI S6 40%

40% paboTa C NOCTOSIHHOM Harpy3KoM

60% paboTa Ha X0NOCTOM Xofy

Mpn HEOGXoAMMOCTH Ha MallUnHy HaKneeHbl HaKnerkn ¢ npeaynpexxaeHnaMmn 1 3anpetamMm, KoTopble Cneayet npodutatb nepeq
MCNO/b30BaHMNEM.

A1 06sa3aHHOCTb 30BaTb np cpeacTBa B1 He ucnonbayiite aep unm meT:
VHAVBUAYanbHOW 3awuTbl (CU3) AVCKM.
MNepen NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO

A2 C1 | He moiTe Boao# noAa AaBneHvem

aKcnnyaTauuu.

0653aHHOCTL UCNONB30BaTh NpeAnMcaHHble CPeAcTBa
A3 . D1 | YpoBeHb BoAbl B 6ake yTunusaropa
vHAMBMAYanbHou 3awmTel (CU3) (3aWwmTHBIE NnepyaTky)

A4 | BHMMaHKe! OnacHOCTbL Cny4YariHOro KOHTaKTa. 45




NMPON3BOAUTEJIb U U AEHTUDUKALIUA MALLNHbDI

MacnopTHasa TabnmyKa, nokasaHHas Ha PUCYHKe, MpUKpernneHa HenocpeacTBeHHO K MallnHe. OH npeanaraeTt pekoMeHaauum v
BCe HeobxoanMble yKazaHuna and 6e3omnacHoi paﬁOTbI.

YcTaHoBNEHHas aneKkTpu4eckas MOLHOCTb MaeHTudbmrKaums nponssogutens

CKOPOCTb BpaLLEeHNs UHCTPYMeHTa ViAeHTUbMKaUMs Npon3BoaUTENs 1 aapec

m A Mogenb MalmHb! M Knacc IP
B CraTbs N [oa Bbinycka
Cc CepuiiHbIii Homep (o] MakcumanbHbIii AMaMeTp opyave Tpyaa
D HanpsixeHnue cetn P BHYTpeHHUI AnaMeTp MHCTpyMeHTa
E YacToTa ceTn Q aKceccyapbl
F MornoLLeHHbIN TOK R aKceccyapbl
G S
H T
u

Knacc nsonsiumm CepTudukaTbl 6peHaoB

L MycKoBoW KOHAeHcaTop

YCTAHOBKA

TPAHCNOPT

E.GO / EGO PLUS MOXHO Nerko TpaHCnopTMpoBaTh 3a Py4Ku A5 NePEHOCKN.

Mepep TpaHCNOPTUPOBKOIA MaLLUMHbI y6eauTeCh, YTo:

* BbIZJBV)KHaA KapeTKa (PMKcUpyeTCcs € MOMOLLbIO 3aMKa KapeTKu;

* ro/IoBKa MOTOpPa NOJSIHOCTbIO ONYCKaeTCA C MOMOLLLbIO PerysiMpyemMoro pblyara;
JAna TpaHCMOPTMPOBKU MalUMHbI UCMONb3YIATE CTAXKHYIO TArY C YeTbIPbMS pblyaraMu, KoTopasi MoXeT nogHuMatb 200
K UM KaK MUHUMYM Ha 20% 6onblue, YeM BeC MallUMHbI, NPU YCTaHOBKE KPIOKOB Ha TPaHCNOPTUPOBOYHbIE PYYKn

NEPEMELLEHME

C AONONHUTENBHBIMK «TPAHCMOPTHBIMU KONTECaMMU» MaLLMHY MOXHO NepemeLlathb N0 CTPOUTENbHOM MAOLAAKe.

YTOBbl HE HAPYWUTb CTABUIbHOCTb MALUUHbI, BHUMATE/IbHO BbIMOSIHANTE CJEQYIOLWME
MPOLIEAYPLI. MOAAEPXXKA MALLUHbI BO BPEMSA YCTAHOBKW KOMIMJIEKTA KOJIEC.
orja MaLlivHa HaxoAWTCs B PaboYeM MOMOXKEHNN:

a) CHAMUTe TPaHCMOPTHbIE KOMeca;
6) ocnabbTe pyyuKM 6NIOKMPOBKM 3afHNX HOT (CO CTOPOHbI ABUraTens);
B) CHUMaTb 3ajHKe nanbl MO OfHOW;

r) NOCTaBbTE MaLLUWHY 3a[HEN YacTbio Ha 3eMHO;

) NOBTOPWTb OnepaLmto Ans NepeaHux Hor;

E €) MPUCTYNUTb K paBoTe.

Nno3ULiMOHNPOBAHUE

EGO:
[puBeCTH CTaHOK B D860‘—I€€ NONOXXEeHNE, KaK NoKa3aHOo HXKe, NpeaBapuTeslbHO pa3MeCcTuB ero Ha I'IDO‘-IHOVI NOBEPXHOCTWN:

n YBEOUTbBCA, YTO NMPUBOAHAA NOJIOBKA 3A®UKCUPOBAHA B OMYLLEHHOM MOJIOXXEHMWU C NMOMOLLbIO
3AXXUMHOI'O PbIYATA, PACIMOJIOXXEHHOIO CO CTOPOHbI AABUTATESA.

YBEOUTBCA, YTO CKOJIb3ALLMIA CYMNMOPT 3AGUKCUPOBAH C MOMOLLIbIO CTOMOPA CYMIMOPTA.

a) Mn3BJiedb CTaHOK 13 YNaKOBKN.
b) 0cnabuts hrKcUpyroLme PYKOATKM 1 BCTaBWUTb HOMM B COOTBETCTBYHOLLME rHesaa.
C) 3aTAHYTb GUKCUPYIOLLME PYKOSITKU.
EGO PLUS:
oo @) BbIHbTE MaLLVHY 113 YNaKOBKM.
II b) Vicnonbaya LecTUrpaHHbIi KoY ¢ Hapy>KHOM pe3bBoii Ha 6 MM U DUKCUMPOBAHHbBIN KoY Ha 13 MM,
YCTaHOBMTE HOXKM, Kak MokasaHo Ha dhoTorpadum.
¢) OcnabbTe GrKcaTopbl HOXEK CO CTOPOHbI ABUraTENS.
d) MofHMMWTE MaLLMHY CO CTOPOHbI ABUraTenNst U NpUBEAMTE HOXKUN B pabodee nonoxeHue. (PoTo)
e) GuKeupyiTe OfHY HOXKY 3a pas, 3aTArMBast BUHTbI GUKCaLIMM HOXKEK.
f) NepeBeaunTe NpeaoOXpaHNTENbHDIN BI0KMPOBKYM B 3a6/10KMPOBAHHOE MOSIOXKEHWME. [TOBTOPUTE TO Xe camoe
C NPOTMBOMOSIOXKHOW CTOPOHBI.
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MOHTAXX TPAHCMOPTHbIX KONEC
a) U3BneYb ABa Cynmnopra Koneca.
b) ¢ nomoLLbto raeyHoro Kntoda 17 MM yCTaHOBUTbL TPAHCTOPTHbIE KOseca.

MPEABAPUTE/NbHbBIA KOHTPONb
+ MNepef TeM Kak NpUCTYNUTB K pe3ke, yoeanTech, YTO ypoBeHb BOAbI B 6ake COOTBETCTBYET M306paxkeHHOMY Ha hoTorpadumm.

A @ E.GO / EGO PLUS NMPEQHA3HAYEH 19 PABOTbI UCKJTIOYUTESIbHO C BOZION.

Y6eqMTer YTO LUHYP NMUTaHWs He MeLLaeT peske.

I'IepeA UCcnoJsib3oBaHWEM NpoBepbTe HaJIn4Yne CeTeBoro NUTaHus.

NOJAKIOYEHUE K 3NIEKTPUYECKOM CETU

n ﬂ MALUMHA [O/MKHA BbiTb MOAK/IOYEHA K OBLUEA SNIEKTPMYECKOW CETU C MOMO

ONOOEPEHLMATIBHOIO NEPEKJIIOYATE/IA, KOTOPbIA UMEET CJIELQYIOLUME XAPAKTEPUCTUKM:

[nddepeHumnancHbiii Bxoa 16 A I1d 30 MA

Mpumeyanne: [nA NpaBWIbHOIO Kcronb3oBaHua audpepeHUManbHbIX BbiKlloUaTenell He 3abblBaifTe MepuopMUYecKU NPOBEPATb MX

PaboToCroCOGHOCTD, YTO OCYLLLECTRISIETCS C OMOLLIbIO COOTBETCTBYIOLLLEV KHOMKMU, PacrioNoMeHHOMN Ha nepeHel aHe/M CaMoro YCTPoiiCTBa.

+ Y6eauTech, Y4To NOMepeyHoe CeyeHne Xun Kabens NMTaHus UMeeT COOTBETCTBYHOLLME Pa3MePbl B COOTBETCTBUM C MyCKOBbIM
TOKOM U1 €ro AnnHON. na AnnHHbIX Kabenei 1o 50 METPOB [OCTATOYHO cedeHunst 4 MM2.

« Mepe NoAKMtoYeHMeM MalLMHbI K PO3ETKE NMUTaHUA YOeAUTECD, YTO HaMPSXKEHE B CETU TAaKOE Xe, Kak yKadaHo Ha Tabnnyke MaLlmHbI.

+ MNepea NoAKMKOHEHVIEM MaLLMHbI K PO3ETKE NMUTaHNA yéeD,VITQCb, YTO HanpshXeHWe B CETU TaKOe XKe, Kak YKa3aHO Ha TabnnyKe MaLLmHbl.

B CJZIYYAE MPOTUBOIMOJIOXXHOIO BPALLEHWUA ABWUIATENIA, NEPEMECTUTE ABYX®AS3HbIE LWITbIPbKU B

CETU, KAK YKA3AHO HMXKE: Tonbko ans kopos Art.8000 / T380

* MNOCKOW OTBepTKOl7I 3aTAHMUTE B COOTBETCTBYHOLLEM rHE3e M NoBepHUTE ABa anSHbIX LLITl/ICbTa
+ Y6eautecs, 4to HamnpaB/ieHWe BpalleHna npasuibHOE.

CBOPKA U1 PASEOPKA JUCKOB
OTprTl/ITe PYYKM 1 CTOMOPHYHO FanKy Ha KpbILLKE AWCKa U CHUMWTE ee.
CHﬂTb 3AKUMHYIO raiky AncKa, UCNosb3ys raeyHbIi Koy 30 MM 1 KITHOY-LLECTUIPAHHIK 5 MM.

3AXKMMHAS FTAVKA AIUCKA UMEET JIEBYIO PE3bBY.

BbINONHUTL YCTAHOBKY AMCKa, 06pallasi BHUMaHWe Ha ero Hanpae/eHue BpalleHns, ACHO yKa3aHHoe Ha pesLie.
3aTsHYTb ANCK M CHOBA YCTAHOBWTL 3aLLMTHbBIV KOXKYX.

A B IONOJIHEHUE K PYYKAM BCETJA COBUPAUTE CTOMOPHYIO FAMKY HA KPbILUKE JUCKA.

MOHTAX AJIMA3HOI0 IMCKA @ 300 mm
[1nsi npaBUnbHOM 3KCMyaTaLmMmn CTaHka ¢ pexxylummy avckamm @ 300 HE06X0AMMO OTPETYIMPOBATb XOZ PEXYLLEN rONOBKM.
BbINONHUTD HUXKENPUBEAEHHbBIE AENCTBUS:
© YCTaHOBUTb pexyLumit auck @ 300 MM, Kak nokasaHo B naparpate 4 (MOHTaX 1 IEMOHTaX afMa3HOro AUCKA).
m m OcnabuTb perynsiTop KOHUEBOro BbIKOYATENS, PACMOSOXKEHHbIN PSAOM C DUKCUPYHOLLIMM Pbl4aroM pexxyLLei
rONOBKMU.
C NOMOLLIbIO 3aKMMHOTO pbivara 3aMKCMpPOBaTh PEXYLLYHO rOMoBKY TakuM 06pa3oM, YTOObI anmMasHas vyacTb
[MCKa Haxoamnach BHYTPM enobka paboyero ctona.

HE AOMYCKATb KOHTAKTA PEXXYLLEIO UHCTPYMEHTA C IHOM )XEJIOEKA PABOYEIO CTOJIA.

BHOBb NPUBECTH YCTAHOBOYHbIVI BUHT B KOHTAKT CO LUTU(HTOM Pambl 1 3ahUKCUPOBATb €ro ABYMSA 3aXKUMHbIMU raikamu.
m MEPE[ TEM, KAK CHOBA UCMOJ1Ib30BATb PEXXYLLIMA ANCK @ 350 mm BCETZJA MPOBEPATb MPABU/IbHOCTb

MOJIOXKEHUSA PETYJIATOPA KOHLIEBOIO BbIKJTIOYATE/IA PEXXYLLIEW FOJIOBKMU.
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TPOUCTBA YMPABJIEHUA U YNIPABJIEHUA
MawwwuHa E.GO / EGO PLUS ocHalleHa naHenbto ynpaBieHns, COCTOALLEN 3.
1) KHOMKA PABOTbI: (3EJIEHBIN LLBET)

@ [pvi NONHOM HaXKaTuu STOM KHOMKW MaLLIMHa 3amyCKaeTcs.

2) KHOTMKA OBbI4HOIO OCTAHOBA: (KPACHbIM LIBET)

HaxkaTune 1o KHOMKM NONHOCTHIO aAKTUBUPYET OCTaHOBKY MalUWHbI.

3) PA3SBEAUHUTESb MEPErPY3KU:

OH cpabaTbIBaeT NpU HanM4nM CBEPXTOKOB, NPEPbIBas NMOAAYY 9NEKTPOIHEPT MM Ha MaLLMHY. O BMeLaTeIbCTBE CUrHanuaupyeT
0TKas OT py4Horo cépoca. Eciin aBToMaTUiYecKuin Bbik/touaTenb cpaboTaeT, MOAOXKAUTE HECKOMbKO MUHYT W BbINOMHUTE
€6pOC, HaxaB Ha LieHTpanbHbIN WTbIPb.

4) YCTPOUCTBO PA3[ENIEHUA CETU (PASBEM):

CwinoBas ycTaHOBKa MaLLMHbI. Ha aTamnax o6Cy»K1BaHUs M BMELLIATENbCTBA BbIHBTE BUIKY YCTPOVICTBA, YTOBbI OTKITKOUNTb €ro OT CETH.

BbIMNOJIHEHUE PA3 A HA PABOYEM CTO/JIE

n MEPEA, BbINMOJIHEHWEM OMEPALIUW MO PE3KE YBEAUTECDH, YTO MATEPUAJT [IO/DKEH NOAJEP)XUBAETCS
HA MJINTKE.

MNEPEA HAYAJIOM PE3KWU OMEPATOP OOJDKEH OBECMEYUTb OCTABJIEHME MMHUMYMA 150 CM 3A30PA

A Bokpyr MALLWHDI (nos. 2 doto 13). /11 PABOTbI B BE3OMACHbBIX YC/I0BUAIX 3AMPELLAETCA HAXOAUTBCA
BBJ/IN3U MALLIVHbI BO BPEMSAl PE3KW. OMEPATOP HAXOAUTCA B PABOYEM MOJIOXXEHUMU (nos. 1 doto 13) BO
BPEMSA PA3JINYHbIX ®A30B PABOTbI MALLUHbI.

m 3aduKcupyiiTe rofnoBKy MOTOpPa NpY NOMOLLM pbldara ¢ NOAbEMHUKOM.
+ MoMecTwTe Bblpe3aHHbIi KyCOK Ha pabouymnii CTON [0 XKeNaemMoro pasmepa.

m + 3anycTuTe MalluHy U [OXAUTECH BbIXOAa OXNaXKAatollel BOfbl U3 OTPE3HOro AWCKa, OTPerynnpoBaB HEOBXOAMMOE
KOMMYECTBO C MNOMOLLIO KflanaHa OTCEYKM BOAbI, PACMONOXKEHHOTO Ha KOXYyXe Ne3Bus.

m + BoinonHaiTe pes, ABMrasicb Bnepes BMeCTe C pabouviM CTOIOM.

BbIPE3ATb HA PABOYEN CTOJIELUHULLE 3A 2 MPOXOAA H. MAKC. 125 Mm

Perynupys noso)xeHue pexxyiueii ronoBKU ¢ MOMOLLbIO pblyara ¢ BO3BPaToM, MOXHO pe3aTb B JiBa NpoxoAa MaTepuanbl

BbICOTOM A0 125 MM.

m INepemMecTHTe rofIoBKy MOTOpA B MOMOXKeHWE, ykazaHHoe Ha hoTorpatum, YToBbl MCNIONB30BaTb MaKCUMasbHYHO PEXKYLLYHO CMOCOGHOCTb.
+ Mcnonbays yronbHWK, NOMecTUTe Ha pPaBoymin CTON KYCOK HY>KHOTO pasmMepa.

E 3anycTuTe MalLUWHY 1 BbINOHWTE NepBbIi Nponus.

E + [losepHuTe aetanb Ha 180 ° 1 NoBTOPUTE paspes.

m YT06bI BbINOMHWTL AWaroHabHbIi paspes, NOMeCTUTe fieTasb Ha KPOHLUTENH U NPOAOIKMTE pa3pes.

BbINOJIHEHUE PE3A MO/ YI'JIOM 45°

lNepep yCTaHOBKOM MOMOXEHUS PEXYLLEN rONOBKMN YEEANUTLCS, YT
PEXYLLMIA ANCK HE HAXOAUTCS B ABMXKEHUN. CKOMb3ALLMIA CTYNOPT 3ahUKCUPOBaH

EGO:
m YT06bI BbINONHMTDL Pe3Ky Mop yrnom 45 °, ucnonbayiite npucnocobneHne ans pesku jolly (npuHagnexxHocTb).

EGO PLUS:
C nomoLLbto Npunaraemoro kitoda 30 MM ocnabbTe ONOPHbI BUHT PEXYLLe roNoBKU.

m + HaknoHuTe pexxyLLyro rofoBKy CTaHKa v CHOBa 3aTAHUTE OMOPHbINA BUHT.
VlcnonbayiiTe 3aXKMMHOI pblyar ¢ perynvpyeMoit py4Koi 6110KMPOBKM, HTOObI 3adrKCHPOBaTb PEXXYLLYIO FONOBKY.
lomecTuTe MaTepuan, KOTOPbI HYXXHO OTPe3aTb, Ha NOABWKHbBIN PaBounii CTON 1 HAUYMHATE PE3KY.

BbIMOJIHEHUE )XENE3HOA PE3KM HA KEPAMMUKE WA [JIASUPOBAHHOM MATEPUAJIE [OJ/DKHO
BbIMOJIHATLCA OBPATHOW MJIMTKOMN.




CJINB U3 BAKA N0 3ABEPLUEHUN PE3KW.

ocC YHbIE PUCKU

KomnaHws BATTIPAV SRL Ha aTane NpoeKTMpoBaHWs yaenmna ocob6oe BHYMaHue acnekTam, KoTopble MOryT co3aBaTb PUCKU
[Nt 6e30MacHOCTU W 3,0POBbS ornepaTopoB. OAHAKO HEKOTOPble NOTEHLUMasbHbIE PUCKU OCTAKOTCH U OMUCAHbBI HUXKE:

OnacHOCTb HaiMuMA 3/1eKTPUYECKOro ToKa. MaluMHa MMeeT BHYTPEHHIOI 3/IeKTPUYECKYIO YCTaHOBKY:
MOAKI/IOYAWATE MALLMHY TOJIbKO K JIMHUW, KOTOPOW UMEET AUOGEPEHLIMATIBHYIO 3ALUUTY U
3®OOEKTUBHbBIV KABEJIb 3A3EMJIEHUA.

OnacHOCTb AJIMTENIbHOTO BO3AEHCTBUS LyMa:
NpY NPOAO/MKUTENBHOM MCMOJIb30BaHNM MaLUMHbI YPOBEHb LiyMa onepaTopa npeebiwwaet 85 ab (A).

UCMNOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLLUE HAYLLUHUKWU OBA3ATEJIbHO.

n ﬂ OnacHOCTb CJ/ly4alHOro KOHTaKTa C ABWXXYLUMCS MHCTPYMEHTOM.
OBA3ATE/IbHO HOCUTb TAXKE/bIE 3ALLUTHbBIE MEPYATKW.

[l OnacHOCTb KOHTaKTa C OCKOJIKaMU MaTepuana.
3ALLUTHDBIE O4YKU OBA3ATEJIbHO.
PABOYEE MOJIOXXEHUE (nos. 1 ¢oto 13) O/HDKHO BCEFAA COXPAHATbLCA HA PA3/TIMYHBIX ®A3AX PABOTbl MALLUHbI.
+ Bo Bpems 3arpysku MaTtepuana.
+ Bo Bpemsi pe3ku MaTepmana.
* Bo BpeMsl CHI)KEHUs1 CKOPOCTH PEXYLLLEro MHCTPYMEHTa NMoc/ie 0OCTaHOBKM CTaHKa.

NPEAYMNPEXAEHUA OB OBCNTY>XXUBAHUU

MNEPEA NPOBEAEHUEM J1IOBOr0 BMELUATE/IbCTBA WJIN PErYJIMPOBAHUA OTKJ/IIOYUTE MALUUHY OT
UCTOYHUKA NMUTAHUA.

OYMUCTKA

HE MbITb CTAHOK C NOMOLLIbIO CTPYU BOAbI NOA4 AABJIEHUEM.

Yepe3 Npo6Ky, PaCNONOXEHHYHO B HUXKHEl YacTv 6aka yTuamaaLuum, cneitte octaTkm paboTbl U3 MalUWHbI.
epuoanYecKky o4uLLiaiTe pacnbiNUTENb B COOTBETCTBUM C yKa3aHWSMU.
Tepuoanyecky ouuLLiaiTe HanpaBAsoLLMe CKOMbXXEHUS OT 06PE3KOB.
PErYJIMPOBKA HAKJTOHA PY)KYLLEV FOJIOBKU EGO PLUS
PexylLian ronoska ocHalleHa hukcaTopamu yrioB ANa peryavpoBKi peski Nog NpsiMbIM YIOM U NOg yrnom 45°.
B cny4ae noTepun TOYHOCTU BbICTABAAEMOrO yrna co BpeMeHeM AeNCTBYiATe crefytoLymM 06pasoMm:
1) ocnabbTe peryMpoBOYHYO raiiky GUKCUPOBaHHBIX MO3ULMIA C MOMOLLBIO METPUYECKOTO KiTtova 13 MM.
@ 2) C NOMOLLbIO LLECTUIPAHHOMO raeYHOro KITHoHa C Hapy>XXHOW pe3bOoii Ha 6 MM yCTaHOBUTE (UKCUPOBAHHBbI perncTpaTop
pexyLLel rofoBKM B NpaBUIbHOE MOMOXKEHME.
3) cHOBa 3a610KMPYITE PErYINMPOBOYHYHO FaiiKy.

PErYINPOBKA CABUTAIOLLEA NEPELAYN

CaBuXHas KapeTka UMEeET PerncTp perynvpoBKu. B cnydae YpeaMepHbIX BEPTUKaNbHbIX NEPEMELLEHUI KapeTKn AeCTByNTe

crefytoLymM 06pasom:
1) Vicnonb3yst METPUHECKII KIOY Ha T3 MM U LLIECTUMPaHHbI KIKOY C Hapy»>KHO pe3b60ii Ha 6 MM, 0CTIaBbTe HYKHIE KPOHLLITEVHBI KOneca.
2) MepemecTuTe HUKHU KPOHLLITEIH Korleca Yepes PerynmpoBOYHbIf Nas A0 Tex Nop, Noka BEPTUKASbHbIV SIOQT He ByAeT yeTpaHeH.
3) CHOBa 3a610KMPYITe HUXKHIOK OMopy Koseca.
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B cny4vae ytmnnsaunm BCeW MaLUWHbI UK ee YacTeln, mMarepmuanbl HeOéXOﬂMMO YTUAn3npoBaThb B NOpAAKe, yCTaHOB/IEHHOM
8AGVICTB)/}OLLLVIM 3aKOHOAATEIbCTBOM.

Monuamup, Cranu AnomMuHuin Meab 3AnokcugHas cmona
OCHOBHO KOpYC [} (]
TorpyskHOM Hacoc [ ] ([ J [ ] [ [ J
9nekTpoasMraTens [ J o [ J o

R.A.E.E. IT08020000002803

EBponeiickan AupekTtvea 2012/19 / EC npesycMaTpyBaeT, HTO aneKTpuieckre Nnpubopbl He yTUAN3NPYOTCS BMeCTe
C. 06bl4Hble TBep/ble ObITOBbIE OTXOAbI, HO COBMPAOTCS OTAENBbHO A1 ONTUMU3ALMK YPOBHS

mmm | BOCCTAHOB/IEHUE W NepepaboTka MaTepuasnos, U3 KOTOPbIX OHW COCTOST, U, MPex /e BCero, ANs NPeAoTBPaLleHns
noTeHUManbHbIX. yLLep6 340POBbLIO 1 OKPY>KatoLLeil cpeae. B cooTBETCTBUM C eBponeinckoi avpekTunaor 2012/19 / EU Bce
3M1eKTPUYECKINE NPUGOPDI JOMMKHBI BbITb MOMEYEHbI CMBOIOM NepeyepKHYTOro MyCOPHOro KoHTeHepa. C AApYroi CTOPOHbI,
ynakoBKka ycTpoiicTea 6yaeT yTUAN3npoBaHa B COOTBETCTBUM C METOaMV, yKa3aHHbIMU B IENCTBYHOLLIEM 3aKOHOAATENbCTBE
0 NMOBTOPHOM WCNONb30BaHWK. 415 NonyYeHnsa JONONHWUTENbHOR MHbOPMaLmK O NPaBUAbHOM YTUAN3ALIMK 3NeKTPONPUGopoB
06paTUTECH B COOTBETCTBYHOLLYHO FOCYaPCTBEHHYIO CYXKOY.

PEMOHT MHCTPYMEHTA AOJ1XEH BbITb [JOJXXEH KBAIUGULIUPOBAHHbLIM MEPCOHAJIOM.

3TOT 3NeKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYET AefCTBYIOLLUM NPaB1IaM TEXHUKU 6€30MacHOCTU. PEMOHT A0JXKeH BbINOJIHATLCSA
TONbKO KBaNIMGULMPOBAHHBIM MEPCOHANOM C UCMONb30BAaHNEM OPUrMHaNIbHbIX 3anacHbIX YacTeW, B MPOTMBHOM clyyae
3TO MOXeT 6bITb onacHo ANs onepaTtopa. lapaHTMs He PacnpPOCTPaHSIETCS Ha OTKa3bl, KOTOPble He ABNAIOTCA CNeACTBUEM
Hefi0CcTaTKa COOTBETCTBMS, CYLLLeCTBOBABLUEro Ha MOMEHT MOKYMNKHU, HanpuMep:

. M3Hoc MaTepuanos (C y4eTOM CpefiHero cpoka CnyXx6bl uspenus).

. Heco6niofeHne MHCTPYKLMIA B 3TOM PYKOBOACTBE.

. BMeluaTenbCcTBa M U3BMEHEHUS, CAENaHHbIe HEYMOSIHOMOYEHHbIM NMepPCoHanoMm.

. Mcnonb3oBaHUe HEOPUrMHANBHBIX 3anyacTei.

BATTIPAV SRL (Z.1. »Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
3afBNAET NoJ, CBOIO UCKJTIOYMTENIbHYIO OTBETCTBEHHOCTDb, YTO MPOAYKT:

Cepus: E.GO / EGO PLUS Modello art .: ykazaHo B TABJIULIE 1

Tun: MnowapoyHbii pe3ak E.GO / EGO PLUS - aTo cTaHOK, NpeHa3HaYeHHbIi cneuyanbHO A/ pe3Ku KepaMuKu, MpaMopa,
rpaHNUTa, KUpN1Ya, 6€TOHHbIX U3AENNIA U aHANIOrMYHbIX MaTepuasoB TOMLLMHON A0 125 MM.

HacTosiLasn [lexknapaList OTHOCUTCS K CriefyroLLym [vipexTvisam: 2006/42 / EC (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU (EMC), 2011/65/ EU (RoHS 1)
Ccblnka Ha COOTBETCTBYIOLLUME NCMOMb3YEMble FrapMOHU3NPOBaHHble cTaHaapTbl: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009
+ A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEIl
EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

[laTa uarotoBneHus - CepuiiHblit Homep: (Ha KpbILLKe) MaBHbIA yNpaBnSiowMi

Claudio Tondini
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